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甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司铝电 4#机组超

低排放改造项目竣工环保验收意见

2018 年 8月 15日甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司主持召开

了铝电 4#机组超低排放改造项目竣工环保验收会议。参加会议的有

建设单位-甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司、监测单位-甘肃宏基

检测有限公司、环保设施总承单位-北京清新环境技术股份有限公司、

监理单位-山西震益工程建设监理有限公司、嘉峪关市环境保护局、

专家 3位（名单附后）。由建设单位代表文博担任验收组组长，与会

人员对本项目进行了实地查勘，听取了建设单位对工程建设、环保设

施建设情况和甘肃宏基检测有限公司对该项目脱硫、脱硝、除尘设施

的先期介绍，验收小组经过认真充分讨论，形成如下意见：

一、项目基本情况

1.项目名称：甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司铝电 4#机组

超低排放改造项目

2.项目性质：技改项目

3.建设单位：甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司

4.环保设施供应单位：北京清新环境技术股份有限公司（脱硫）

北京清新环境技术股份有限公司（脱硝）

5.建设地点：甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司生产区内

6.建设内容：本项目主要建设内容包括：铝电 4#机组脱硫、脱硝

设施升级改造，对现有脱硝反应器预留的催化剂层装填催化剂，对脱

硫吸收塔实施脱硫除尘一体化改造，配套改造锅炉侧系统及相应的供
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电系统、仪控系统等。新建 1200平方米危废暂存间和一座 300立方

米事故水池。机组排放达到《全面实施燃煤电厂超低排放和节能改造

工作方案》规定的超低排放要求限值：氮氧化物 50mg/Nm³,二氧化

硫 35mg/Nm³，粉尘 10mg/Nm³。主要改造内容见表 1。

表 1 主要改造内容

项目

名称

单项工程

名称
工程内容及规模

与现有工

程的关系

主体

工程

锅炉

1 台 1208t/h 超临界直流炉、单炉膛、一次中间再热、前后

墙对冲燃烧方式、固态排渣、前煤仓布置、紧身封闭、全

钢悬吊结构π型燃煤锅炉。

依托现有

低氮燃烧

器

采用摩博泰柯的 ROFA低氮燃烧技术，将锅炉总风量的 30%
热风经 ROFA风机增压后，从位于主燃烧器不对称安放的

喷嘴中以高速射流的形式分多点送入炉膛

依托现有

脱硝 SCR
在原有脱硝反应器备用催化剂层增加 1 层蜂窝式催化剂，

增加量约 134m3，增加的催化剂配置 6 台耙式蒸汽吹灰器
依托改造

脱硫系统

吸收

塔

吸收塔最下层喷淋层至入口烟道顶面之间的距离

为 2.5m，在此区域安装旋汇耦合装置；在原除雾

段区域拆除原有除雾器，同时将塔体做相应的抬

高，安装管束式除尘除雾装置；更换原有 4#循环

泵，喷淋层喷嘴更换为高效喷嘴，材料采用碳化硅；

吸收塔底层防腐层脱落较为严重，对吸收塔底部

及侧壁约 500m2的防腐进行清理并重新防腐。

依托改造

氧化

风机
氧化风机更换为两台罗茨式风机。 更换

除尘系统 除尘器设备运行良好，因此本次不再对除尘器进行升级改 依托现有

公 用

及 辅

助 工

程

引风机
现有风机完全能够满足改造后脱硫塔和脱硝装置的阻力增

加要求，无需改造。
依托

办公室 - 依托现有

石膏库 规格：3.5m×23m×11.5m 依托现有

供水水源

生产用水水源为大草滩水库水，输水管线在东兴铝业嘉峪

关分公司建成投运前已建成（2013年 10 月），并在嘉北

园区设 40000m3调节水池，该蓄水池至东兴铝业嘉峪关分

公司厂区仅 1km；生活用水由市政自来水管网供给。

依托现有

锅炉及热

网补水系

统

化水车间建设 2×65t/h+2×100t/h反渗透系统、两列 DN2500
的一级除盐设备（一用一备）+1列 DN2800的一级除盐设

备，系统额定处理为 255t/h。

依托现有

凝结水精

处理系统

铝电 4#机组设 2×50%出力的前置除铁过滤器和 3×50%高

速混床
依托现有

制氢站
发电机采用水氢氢冷却，氢气由制氢站提供，制氢站采用

水电解制氢。
依托现有

排水系统
建设生活污水及工业废水排水系统。

脱硫废水经处理后回用于干灰调湿；

依托现有
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化水车间废水经中和处理后排入酒钢污水处理厂；

含煤废水经煤水沉淀池处理后回用于煤场喷洒；

制氢站、火检探头冷却水回用于辅机循环冷却水系统；

辅机循环冷却水系统排污水回用于干渣调湿、煤场喷洒、

脱硫系统补水；

生活污水经化粪池处理后排入酒钢污水处理厂。

雨水随地势流入厂内绿化带，雨量较大时散流至厂区外。

冷却系统 主机采用间接空冷；辅机采用水冷。 依托现有

除灰渣系

统

采灰渣分除，采用正压浓相气力输送系统除灰；采用风冷

干式排渣机除渣。灰渣全部综合利用，综合利用不畅时运

送至灰场。

依托现有

锅炉点火
采用等微油点火方式，保留大油枪，设置 2×600m3储油罐，

储存 0号轻柴油
依托现有

贮运

工程

运煤 全部通过铁路运输至储煤场，通过翻车机卸煤。 依托现有

贮煤

储煤场占地面积 18hm2（内含翻车机铁路用地），其中堆煤

区占地面积 8.7hm2。储煤场为折返式布置，煤堆呈条形，

煤场堆高为 6m，可储存原煤 31.86 万 t，满足 4 台锅炉最

大连续蒸发量时 22.8 天的耗煤量要求。

依托现有

厂内输煤 燃煤通过输煤廊道由料场输送至锅炉煤仓内 依托现有

液氨贮存
厂区设置 3个φ2800×L10000的卧式罐储存液氨，单罐容积

为 60m3，设计压力 2.16MPa，液氨最大存储量为 94.4t。
依托现有

柴油贮存 设置 2座 600m3油罐，贮存 0号轻柴油。 依托现有

危废暂存间 新建一处建筑面积为 1200m2的危废暂存间 新建

事故水池 新建一座 300m3事故水池 新建

环保

工程

废水治理 脱硫废水经脱硫水处理系统处理后回用于干灰调湿； 依托现有

废气治理

在原有脱硝反应器备用催化剂层增加 1 层蜂窝式催化剂，

采用旋汇耦合器+管束式除尘装置的脱硫除尘一体化技术

提高、除尘脱硫除尘效率，改造后综合除尘效率不低于

99.9%，脱硝效率不低于 86%，脱硫效率不低于 97.0%。

改建

固废治理
除尘器截流的烟尘颗粒物与脱硫石膏一并外售，废催化剂

由具有资质的单位回收。
依托现有

噪声治理
电机在电机底座加装减震垫；对各类泵基座，减振和建筑

隔声方式。
改造

7.投资控制：

本项目概算投资 3845万元，实际投资 3420万元。

8.本次验收范围：

本次验收范围对铝电 4#机组脱硫脱硝改造后烟气、噪声、固废、

新建 300m³事故水池、1200㎡危废暂存间等情况满足相关标准要求，
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本次验收按照环评批复要求，满足“环发〔2015〕164号关于印发《全

面实施燃煤电厂超低排放和节能改造工作方案》的通知，以及甘肃省

环保厅、省发展改革委、省工信委、省财政厅、国家能源局甘肃监管

办印发《甘肃省全面实施燃煤电厂超低排放和节能改造工作方案》（甘

环发〔2016〕58号）要求（NOX排放浓度不大于 50mg/Nm3、SO2

排放浓度不大于 35mg/Nm3、烟尘排放浓度不大于 10mg/Nm3）。

二、项目变更情况

本项目危废暂存间由 600平方米变更为 1200平方米，其他建设

内容无变更。

三、环境保护设施建设情况

建设单位投资 3420万元针对铝电 4#机组超低排放的提标改造

以及新建 300m³燃油库事故水池、1200㎡危废暂存间。

2017年 7月甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司委托北京欣国

环环境技术发展有限公司编制完成了《甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关

分公司铝电 4#机组超低排放改造工程环境影响报告表》，2017年 8

月 25日嘉峪关市环境保护局以《嘉峪关环境保护局关于甘肃东兴铝

业有限公司嘉峪关分公司铝电 4#机组超低排放改造工程环境影响报

告表的批复》（嘉环评发〔2017〕156号）对其进行了批复。

（一）废水

1.脱硫废水经脱硫水处理系统处理后用于干灰调湿。

2.生活废水依托现有工程，经化粪池处理后排入酒钢污水处理

厂。
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（二）废气

1.有组织排放

主要污染物：烟尘、二氧化硫、氮氧化物、汞及化合物、烟气黑

度。

主要污染物治理设施：低氮燃烧器+SCR反应器，布袋式除尘器、

石灰石石膏法烟气脱硫系统等。

烟气去除效率分别为：综合脱硝效率＞85%，除尘效率＞99.9%，

脱硫效率＞99.05%。

2.无组织排放

主要污染物：颗粒物。

主要污染物治理设施：石灰石上料系统除尘器、灰库除尘器、灰

渣卸料除尘器等。

以上现场无组织排放去除效率均能满足现场要求。

（三）噪声

现场主要噪声源来源于现场转机设备运行噪声，本项目通过尽量

选用低噪声设备，并采取隔声、减震等措施，厂界噪声须满足《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）3类标准限值要求。

（四）固体废物

锅炉灰渣、粉煤灰和脱硫石膏全部交由甘肃润源环境资源科技有

限综合利用。废催化剂属危险废物（目前未产生，所用催化剂每隔

30000 小时更换一次），产生后暂存于已建成的 1200m2危险废物暂存

间内。生活垃圾集中收集后运往嘉峪关市生活垃圾填埋场填埋。

（五）其他环境保护设施

在线检测装置

铝电 4#机组于 9月 13日至 10月 25日进行超低排放主体改造施
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工，12月通过在线验收和备案，并与市环境保护局联网。

（六）锅炉烟气主要污染物为二氧化硫、氮氧化物和烟尘

本项目采用低氮燃烧技术+SCR脱硝装置、布袋式除尘器、石灰石-

石膏法脱硫设施处理后，通过 180米烟囱排入大气。

四、环保设施调试运行效果

（一）环保设施处理率：

1.废水治理设施：脱硫废水经原有脱硫废水处理设施处理后

100%用于干灰拌湿，不外排。

2.烟气治理设施：综合脱硝效率＞85%，除尘效率＞99.9%，脱硫

效率＞99.05%。

3.噪声设施：本项目属于厂中厂，通过选用低噪声设备，并采取

隔声、减震等措施。

4.固废治理设施：锅炉灰渣、粉煤灰（干灰调湿）和脱硫石膏全

部交由甘肃润源环境资源科技有限综合利用。危险废物产生后暂存于

已建成的 1200m2危险废物暂存间内，定期交由有资质的单位处置。

生活垃圾集中收集后运往嘉峪关市生活垃圾填埋场填埋。

（二）污染物排放情况

1.废气监测结果：

本项目铝电 4#机组排放废气中各污染物排放浓度在基准氧含量

6%条件下，平均值分别为：烟尘 5.1mg/m3、二氧化硫 22mg/m3、

氮氧化物 27mg/m3，符合《甘肃省全面实施燃煤电厂超低排放和节

能改造工作方案》（甘环发〔2016〕58号）排放限制要求。

2.噪声
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验收监测期间，该项目厂界噪声的测定结果均达到《工业企业厂

界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类区标准限值要求，昼间

48.1-64.4dB(A),夜间 50.2-51.7 dB(A)。

3.固废

粉煤灰、脱硫石膏、炉渣一并交由甘肃润源环境资源科技有限公

司，危险废物产生后暂存于已建成的 1200m2危险废物暂存间内，定

期交由有资质的单位处置。生活垃圾集中收集后运往嘉峪关市生活垃

圾填埋场填埋。

4.污染物排放总量

根据本次验收监测期间生产工况及实际生产时间计算，该项目

烟尘排放总量为 39.95t/a，二氧化硫排放总量为 176.0t/a，氮氧化

物排放总量为 217.05t/a，符合环评批复中排放总量要求，符合排

污许可证排放总量要求。

五、验收结论

经验收组综合评议，同意甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司铝电

#4机组超低排放改造项目通过竣工环保验收。

六、后续要求

1、补充汞及其化合物、烟气黑度监测数据，并分析其达标情况。

2、加强环保设施日常运行管理，确保达标排放。

3、加强危险废物管理。
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七、验收人员信息

甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司

2018年 8月 15日


