
酒钢炼铁厂 7 号高炉超低排改造项目竣工环境保护验收工作组意见

2023年 11月 2日，甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司根据炼铁厂超低排放改造

项目竣工环境保护验收监测报告表并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严

格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范/指南、本项目环境影响

评价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，验收小组由工程建设单位

（甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂、7号高炉大修工程项目部）、比对单位

（甘肃宏基检测公司）、监测单位（甘肃绿创环保科技有限责任公司）,并特邀 3 名专

家；严格依照国家法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、本项目环境影响评

价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收。提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

本项目为炼铁厂 7 号高炉超低排放改造项目，项目建设内容主要包括实施出铁场

除尘系统改造，新建 1套除尘设施，处理风量 50万 m3/h，改造原有处理风量 75万 m3/h

铁场除尘设施；实施焦矿槽除尘系统改造，改造原有处理风量改造 90万 m3/h矿槽除尘

系统，新建 1套焦槽除尘设施，处理风量 50万 m3/h；实施喷煤系统除尘改造和原料区

域厂房封闭改造；新增球团返矿、杂矿返矿、焦末胶带机运输系统；实施槽上供料系统

改造。

二、建设过程及环保审批情况

2018年 10月，甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司委托江苏久力环境科技股份有

限公司编制《炼铁厂超低排放改造项目环境影响报告表》，嘉峪关市环境保护局于 2019

年 6月 21日对《炼铁厂 7号高炉超低排放改造项目环境影响报告表》以嘉环改资环（备）

[2019]49号文进行了批复。本项目于 2019年 9月开始建设，2020年 6月底完工。2020

年 7月进行试运行，在试运行过程中环保设施运行正常。2023年 7月 14日，完成单位

工程竣工验收。

（一）投资情况

本项目实际投资 7342.41万元，环保投资为 5566.59万元。

（二）验收范围

炼铁厂超低排放改造项目包括新建出铁场除尘系统、改造原有出铁场除尘系统、新

建焦槽除尘系统、改造原矿槽除尘系统、改造喷煤系统除尘，新增球团返矿、杂矿返矿、



焦末胶带机运输系统；实施槽上供料系统改造。

三、环境保护设施建设情况

（一）废气及污染防治措施

①出铁场烟气采用负压布袋除尘器除尘净化工艺。烟气经过除尘后由高 30米的烟

囱排入大气。主要污染物为颗粒物。

②矿槽、焦槽及槽下胶带机系统产生的废气，采用布袋除尘器进行净化后由高 30

米的烟囱排入大气。主要污染物为颗粒物。

本项目出铁场及矿槽废气结果核算根据污染源在线监测结果统计。具体见下表。

表 5 1800m3高炉出铁场及焦槽、矿槽及槽下胶带机除尘系统粉尘排放

污染源
排放浓度

（mg/m3）
治理措施 排放高度

排放量

（kg/h） （t/a）
出铁场 6.2

布袋除尘器

30m 5.45 47.74
矿槽 1.1 30m 0.575 5.05
焦槽 1.2 30m 0.577 5.06

总体上而言，项目基本落实了环评提出的废气处理措施。

（二）废水及污染防治措施

高炉项目废水为工业废水和生活污水。工业用水为软环水和净环水系统。

软环水系统：主要为高炉的炉体冷却用水。冷却用水使用后通过板式换热器换热降

温，由供水泵组供给炉体循环再使用。

净环水系统：分两个系统。第一个系统主要为高炉风口套、渣口套、鼓风机冷却用

水。冷却用水经使用后，自流入塔前吸水井由泵送入冷却塔降温后自流进入塔后吸水井，

之后由供水泵组供给进行循环使用；第二个系统为高炉的炉体冷却水系统的板式换热器

冷却用水，冷却用水经冷却塔降温后自流入塔后吸水井，之后由供水泵组供给进行循环

使用。

高炉晚期炉皮打水系统：高炉晚期炉皮打水用水为净环水系统的净环水，经使用后，

进入平流沉淀池进行沉淀，之后用泵加压循环使用。

本项目无生产废水排放，生活污水经化粪池处理后通过污水管网排入酒钢污水处理

厂。

本项目建成运营后没有新增劳动定员，生活污水产生量为 0t/a。

总体上而言，项目基本落实了环评提出的废水处理措施。

（三）噪声及污染防治措施

1800m3高炉项目：主要为高炉系统的放风阀、高炉煤气减压阀组及助燃风机，鼓风



机站的鼓风机等噪声。根据设备产生的噪声特性及操作特点，对设备采取消音减振措施。

在振动筛等产生噪声的基础上设有减震垫，并将产生噪声的大功率水泵等设备分别置于

构筑物内，通过墙体屏障，降低噪音对环境的影响。在空压机进、出口风管及各放散管

道上均设置了消音器。通过上述措施处理后，使噪声对环境的影响降低到最小。

总体而言，项目基本落实了环评提出的噪声污染防治措施。

（四）固体废物

1800m3高炉固废产生及处理情况见表 6。

表 6 1800m3高炉固废产生及处理情况

项目名称
固废名

称
固废来源 产生数量 固废性质 处理及综合利用情况

炼铁

1800m3高

炉（配套

TRT）

高炉灰

（含除

尘灰）

高炉煤气经重

力除尘产生，除

尘灰为布袋除

尘收集

1.66万吨/年 一般固废 返回烧结循环利用

（五）其他环境保护设施

本项目为技改工程，项目建设内容主要包括新建出铁场除尘系统、改造原有出铁场

除尘系统、新建焦槽除尘系统、改造原矿槽除尘系统、改造喷煤系统除尘，新增球团返

矿、杂矿返矿、焦末胶带机运输系统；实施槽上供料系统改造。

四、环境保护验收监测结果

（一）废气监测结果表明

监测结果表明：布袋除尘器出口颗粒物平均排放浓度，满足《大气污染物综合排放

标准》（GB16297-1996）二级排放限值要求。并达到钢铁行业超低排放限值，环境除尘

粉尘排放浓度低于 10mg/Nm3。

（二）噪声监测结果表明

监测结果表明：9月 23日厂界这几处点位噪声，满足《工业企业厂界环境噪声排放

标准》（GB12348-2008）3类区标准限值要求。

（三）废水调查结论

高炉用水采用间接冷却用水，冷却后的水质未受污染，仅水温升高。经设备冷却后

的热水利用余压自流进入冷却塔进行冷却，冷却后的水重力流进入冷却塔下面吸水池，

再由水泵加压供给设备进行循环冷却。










